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MOTTO

Sebaik - baik orang ialah orang yang berilmu.
Dan sebaik - baik ovang vyang berilmu ialah yang mau

mempraktekkan ilmunya.

Dan sebaik - baiknya orang vyang mau mempraktekkan
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ABSTRAK

Latar belakang dari perancangan alat penekuk plat manual ini dikarenakan
masih banyak dijumpai pengerjaan plat yang masih sederhana. Oleh karena itu
yang menjadi fokus dalam perancangan alat penekuk plat ini adalah meningkatkan
efektifitas, efisiensi kerja dan kekuatan alat supaya dapat digunakan untuk
menekuk plat dengan tebal 1,6 mm dan selebar 800mm.

Tahapan — tahapan dalam megancang alat penekuk plat manual ini yang
pertama adalah metode®pengamatan alat yang Stidah ada dan masih banyak

Rp. 4.425.000,00

Kata kunci : Rancang bangun, penekuk plat, perencanaan penekuk plat
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