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MOTTO 

 

Sebaik – baik orang ialah orang yang berilmu. 

Dan sebaik – baik orang yang berilmu ialah yang mau 

mempraktekkan ilmunya. 

 

Dan sebaik – baiknya orang yang mau mempraktekkan 

ilmunya ialah yang ikhlas dalam mempraktekkannya. 

 

Janganlah menunda pekerjaan yang dapat dekerjakan 

sekarang, karena besok belum tentu mempunyai waktu 

untuk mengerjakannya. 

 

Hidup ini amatlah singkat, maka gunakanlah hidup dengan 

sebaik - baiknya 
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ABSTRAK 

 

 Latar belakang dari perancangan alat penekuk plat manual ini dikarenakan  

masih banyak dijumpai pengerjaan plat yang masih sederhana. Oleh karena itu 

yang menjadi fokus dalam perancangan alat penekuk plat ini adalah meningkatkan 

efektifitas, efisiensi kerja dan kekuatan alat supaya dapat digunakan untuk 

menekuk plat dengan tebal 1,6 mm dan selebar 800mm. 

 Tahapan – tahapan dalam merancang alat penekuk plat manual ini yang 

pertama adalah metode pengamatan alat yang sudah ada dan masih banyak 

ditemukan kekurangan dari alat tersebut. Kemudian merancang alat penekuk plat 

yang lebih baik dari alat yang sudah ada. Tahap selanjutnya adalah perencanaan, 

perhitungan dan penggambaran untuk menentukan komponen – komponen yang 

digunakan. Tahap terakhir yaitu proses produksi, pengecatan dan perakitan. 

 Dari hasil perencanaan dan perhitungan menunjukkan bahwa alat penekuk 

plat ini mampu menekuk plat dengan ketebalan plat maksimum 1,6 mm dan lebar 

800 mm. 

 Biaya keseluruhan yang dibutuhkan dalam pembuatan alat ini sebesar    

Rp. 4.425.000,00 

 

Kata kunci : Rancang bangun, penekuk plat, perencanaan penekuk plat 
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DAFTAR NOTASI 

 

Lambang        Satuan 

 纀௧             = Tegangan Tarik     N/mm쩰 

 纀௬             = Tegangan Luluh / Yield Point   N/mm쩰 

 纀ௗ             = Tegangan Desak     N/mm쩰 

 纀௕             = Tegangan Tarik Ijin     N/mm쩰 

  ᅒ  = Koeisien Gesek     - 

  A  = Luasan Penampang     mm쩰 

  a  = Tinggi Pengerjaan Permesinan   mm 

  b  = Lebar Pengerjaan Permesinan   mm 

 Diameter Awal     mm =  ܦ 

  ݀  = Diameter Ahkir     mm 

 ଵ݀  = Diameter Dalam Ulir    mm 

 Diameter Luar ulir     mm =  ܦ 

 ௣  = Diameter Pitch     mmܦ 

  e  = Jarak Antara Pusat Beban Ke Titik G  mm 

  F  = Gaya       kg 

  h  = Tinggi Ulir      mm 

  I  = Momen Inersia     mmସ 

  i  = Jumlah Pemakanan     kali 

 ௢݈  = Panjang Awal     mm 

 ଵ݈  = Panjang Ahkir     mm 

  M  = Momen      kgmm 

  n  = Jumlah Ulir      buah 

  p  = Jarak Puncak Ulir     mm 

  R,r  = Jari jari      mm 

  S  = Feeding / Pemakanan    mm/putaran 

  t  = Tebal Pengelasan     mm 

 ௦ܶ  = Waktu Setting     menit 
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   T  = Torsi       Nmm 

  V  = Kecepatan Potong     m/menit 

 W  = Beban      kg 
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