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DRAJAT WITANTO, PEMBUATAN MINIATUR LENGAN WHEEL LOADER
BAGIAN PROSES PRODUKSI

ABSTRAK

Tujuan proyek akhir ini adalah pembuatan miniatur Lengan Wheel Loader.
Miniatur Lengan Wheel Loader akan digunakan sebagai media pembelajaran mata
kuliah Pneumatic dan Hidrolik serta sebagai alat praktikum.

Proses pertama yang dilakukan yaitu dengan pengamatan miniatur Wheel Loader.
Kemudian dilanjutkan dengan penen Jan ukuran dan desain gambar komponen
Lengan Wheel Loader. Set ah de at, maka proses selanjutnya ialah
proses produksi dan diak

Berdasarkan hasil
dapat diperoleh u
panjang Arm 700

The process firstly conduéted wa
Then, size was determined and Wheel Loader Arm’s component design was drawn.
Having obtained the design, the next process was production process, ended with
assembly process.

Considering the result of Wheel Loader Arm miniature design, it could be
found the size of each component: Bucket @270 mm, Arm length of 700 mm, front
hinge of 170 mm, mid hinge of 300 mm and Table Seat of 300 mm with 200 mm
width.

Keywords: Wheel Loader, production process, size.



DAFTAR ISI

HALAMAN JUDUL

HALAMAN PENGESAHAN ......oooiiiiiiiiii i
KATAPENGANTAR ... iv
ABSTRAK ..o v
DAFTAR ISH oo Vi
DAFTAR GAMBAR.......oiiiiii i viii
DAFTAR TABEL ...ooiiiiii i s X

BAB | PENDAHULU

2'3'6 Saringan oli ( Oil Fil

2.3.7 FIUIda HIdroliK ..ooveiieeiiiicei ettt s 10
2.2.8 Selang Saluran Oli .....ooovieiiiee e 11
2.3.9 Unit Pompa Hidrolik (Hydroulic PUMP) ....ccccoviniiiiiiineciieins 11
2.4 Istilah dan Lambang dalam Sistem HidroliK ...........ccoccooviviniiniiniesiie i 12
2.5 ProseS ManUTaKLUL ......ccvvviiiiiiiiee e 14
2.5.1 Proses Permesinan Mesin Bubut ..........cccocvve v 14
2.5.2 Proses Permesinan Las .......coceevveiiiiiic it 18
2.5.3 Proses Permesinan mesin BOr .......ccccvveveiiiiiie s 21
BAB 11l PERENCANAAN DAN GAMBAR ..., 23
I A [TV O 1= | TR 23
3.2 Peralatan ManUFaKIUT...........ooiiiiiiiiii e 24
3.2.1 Peralatan Yang Digunakan .........cccoeeeniiniiennnesene e 26
3.2.2 penjelasan Alat ..o 26
3.3 Perencanaan PEIMESINAN .....c.ocvivieieeiciiiie ettt sbaeere e 33
3.4 Perhitungan Waktu ProduKSI .........cceoreieniininsese e 34
3.4.1 PembUEtan DOSH .....cooviiiice et e 34
34.2PEmMDUGLAN AS .ot s 37

Vi



3.4.3 Proses PENQGEIASAN  ....coviiieiiciise et 39

BAB IV PROSES PRODUKS I ...ttt ettt e 42
I o (0T o (010 [0 ] PP 42

41.1AItdan Bahan .......c.ooiiii i 42

4.1.2.L.angKah PENJEIJAAN .....cvevevierieiiienie ittt 43
4.2, PEIAKIAN ..ottt ettt ettt se et ee ettt be et e savebeesaanseesbsaeeenbbeens 61
BAB V PENUTUP ..ottt 64
5.1. Kesimpulan .............. PRSP 64

B.2. SArAN o B 64
DAFTAR PUSTAKA........coov i U Xi
LAMPIRAN

vii



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 WHeel LOAAEN .........ccucviiiiieiiiiisieieeie et 4
Gambar 2.2 Pompa Single-stage tekananrendah ...........cccccoovviniieincienns 7
Gambar 2.3 DOUDBIE PUMP ...co.viiieiiceieie et 7
Gambar 2.4 External gear pump ....................................................................... 8

Gambar 2.5 Internal gear DUBIRM . immmnmas o cerveereeeseeseneearenesnsessneeseenns

Gambar 2
Gambar
Gamba
Gambar

Gambar 3.1 Flow
Gambar 3.2a Mesi
Gambar 3.2b Mesin

Gambar 3.3 Mesin bubut.... .. S W I S 26
Gambar 3.4 MESIN DOF ..o s 26
Gambar 3.5 Mesin gerinda POtONG ........cccoveierieeeeinienireee s 27
Gambar 3.6 Gerinda tanQaNn ........cccooieiieniiee s 27
Gambar 3.7 KOMPIESOT ......voiueriieeieiereeieresieseseeene st tsee e e se e ese s 28
Gambar 3.8 PEMOLONG PIAL.........ccoiirieiiiiieieee e 28
Gambar 3.9 PENeKUK PIat .........coeiiiieiiiise e 29
Gambar 3.10 RAGUM .....ciiiieeiesiie ittt et ber et ee s 29
Gambar 3.11 JaNQKA SOTONG .......eeeireerieesiene e siee st s sieee s se e ineeesesnens 30
GAMDAT 3.12 MISEAT ...t 30
GamBbAr 3.13 PENYIKU .....ccuveiiiiiriesie et st 30
Gambar 3.14 PENTEIK .......cocooiiieeeie et 31
Gambar 3.15 PENQUOIES ....ooiiireeiiieieeiiie st ee et se e 31
GaMDBAr 3.16 PalU ..o e 32
GaAMDAT 3.17 KIKIT 1.ecvtiieeee e 32
Gambar 3.17 GUNEING PIAL........ccoveiiiieiere e 32
Gambar 3.18 KUNCI-KUNCT ......c.veiiiiiieiieci e 33
Gambar 3.19 Perlengkapan keselamatan Kerja .......ccccoevenieiniiniciinennns 33

viii



Gambar 4.1 ARM atau 1engan 2D ........ccoceeiiieeeeinisne e 42

Gambar 4.2 Mal ARM ..ot 44
Gambar 4.3 Hasil Catting ARM ........c.ooiiinieeeee et 44
Gambar 4.4 Proses Mengebor BOSH .........ccoiieiiiiinieeiessee e 45
Gambar 4.5 Proses Pemotongan BOSh ... 45
Gambar 4.6 Proses Pembubutan BOSh .........c.ccocvieiiiiniiicce e 46
Gambar 4.7 Proses Pengelasan BOoSh ........cccviirieiiiiieiccce e 47
Gambar 4.8 Proses Pengelasan Plat L ... 47
Gambar 4.9 BaCKE 2D .......ccouviveiiiieiieieese et 48
Gambar 4.10 Mal yellow D0ard ..........ccoovemieiieinire e 48

Gambar 4.11 Proses Pembuats Sa o TR 49

Gambar 4.12 Engs€l Depan 2D .......c.ooovvvinieiiea Bt 50
Gambar 4.13 Engsel Depan ...... & ........... | 50
Gambar 4.14 Engsel Tengah 2D..2% m .......................................... 51
Gambar 4.15 Mal Engsel Tengah p......c.... S oo e 51
Gambar 4.16 Dudukan 2D ....... . W % .................................. 52
Gambar 4.17 Mal Dudukan .47 ... e s 52

18 ProsesPengelasa . [T —— .

Gambar 4.26 Proses
Gambar 4.27 Proses

Gambar 4.28 Proses Pengge ' nda ........ e A S S

Gambar 4.29 Proses Pengamplasan ........ccccoveveeiriieninnennesse s 58
Gambar 4.30 Proses DemMPUI ...t 59
Gambar 4.31 Proses Cat FOXI .......cccureiiiiriiiniineeiee e 59
Gambar 4.32 Proses Pemasangan Plat  ..........ccccooiiiiiini i 60
Gambar 4.33 Perakitan ..........c.coeovieieiiisieie e 62
Gambar 4.34 Perakitan AKNIr ..o 62



DAFTAR TABEL

Tabel 2.1 Simbol katup pengatur arah menurut jumlah lubang dan kontrol 12
Tabek 2.2 Beberapa lambing komponen penyusun dalam system hidrolik. 13
Tabel 2.3 Besaran arus dalam ampere dan dlameter .................................... 20
Tabel 2.4 Kecepatan_poter

Tabel 3.1 Pembua
Tabel 3.2 Pembuata




