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MOTTO 

1. Bekerjalah sekeras mungkin dan biarkan Tuhan yang akan menentukan. 

2. Orang lain hanya bisa menghentikan anda sementara, Andalah yang mampu 

menghentikan diri anda secara permanen. 

3. Hidup adalah suatu perjuangan yang harus ditempuh seseorang demi 

kebahagiaan orang itu. 

4. Kesuksesan diawali dengan sebuah impian dan harapan. 
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ABSTRAK 

 
 Salah satu industri kecil yang berpotensial untuk dikembangkan adalah 
industri pembuatan nata de cassava. Untuk meningkatkan kapasitas produksinya, 
industri ini membutuhkan mesin pengiris nata de cassava. 

 Tahap awal dalam pembuatan mesin ini adalah tahap pengamatan, dimana 
penulis mengamati mesin pengiris nata de cassava yang biasa di gunakan. 
Selanjutnya dilakukan tahap perencanaan untuk meminimalkan kesalahan dan 
memaksimalkan fungsi mesin secara efektif dan efisien. Tahap akhir adalah perakitan 
atau pembuatan alat. 

 Berdasarkan hasil perencanaan mesin ini, dimensi alat keseluruhan yaitu: 
Panjang 1500 mm, lebar 50 mm, dan tinggi 910. 

Kata Kunci: Mesin Pengiris Nata de cassava, Pembuatan, dan Perancangan. 

 

ABSTRACT 

One small industries to develop is potentially making nata de cassava 
industry. To increase production capacity, the industry requires nata de cassava 
slicing machine. 

 Early stage in the manufacture of this machine is the observation stage, where 
the authors observed nata de cassava slicing machine commonly in use. The next 
stage of the planning is done to minimize errors and maximize machine functions 
effectively and efficiently. The final stage is the assembly or manufacture of tools. 

 Based on the results of this machine planning, tool overall dimensions are: 
Length 1500 mm, width 50 mm, height 910. 

Keywords: Nata de cassava slicing machine, manufacture, and design. 
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