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INTISARI

Dien Nurfathia dan Ulfa Hardyanti, 2013, Prarancangan Pabrik Karbon 
Disulfida dari Metana dan Belerang, Kapasitas 40.000 Ton/Tahun, Program 
Studi S1 Reguler, Jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik, Universitas 
Sebelas Maret, Surakarta.

Karbon disulfida (CS2) adalah bahan kimia yang digunakan di industri 
tekstil untuk meregenerasi serat selulosa dalam pembuatan rayon, sebagai pelarut, 
dan sebagai fungisida. Prarancangan pabrik karbon disulfida kapasitas 
40.000 ton/tahun dengan bahan baku metana dengan impuritas etana                 
10.940 ton/tahun dan belerang 73.066 ton/tahun. Pabrik direncanakan berdiri di 
Palembang, Sumatera Selatan pada tahun 2017.

Karbon disulfida dihasilkan dari reaksi metana dengan belerang dalam 
multibed catalytic interstage cooling reactor pada kondisi non-isothermal
non-adiabatik dengan suhu 550°C - 700°C dan tekanan 5 atm. Belerang dicairkan 
dalam melter kemudian diuapkan dalam vaporizer. Metana yang sebelumnya 
dipanaskan dalam furnace pada suhu 533°C kemudian dicampur dengan uap 
belerang sebelum masuk reaktor. Produk gas dari reaktor masuk kondenser 
parsial-01 untuk memisahkan belerang yang terkondensasi yang kemudian di-
recycle sebagai umpan reaktor. Selanjutnya gas yang tidak terkondensasi dialirkan 
ke kondenser parsial-02 untuk mendapatkan produk CS2 sebagai hasil bawah. 
Selanjutnya hasil atas kondenser parsial-02 diumpankan ke absorber untuk 
memisahkan CH4 dan C2H6 dengan H2S menggunakan diethanolamine. Kemudian 
hasil bawah absorber yaitu diethanolamine dan H2S dialirkan ke regenerator untuk 
diregenerasi.

Unit pendukung proses pabrik meliputi unit kebutuhan air, steam, udara 
tekan, tenaga listrik dan bahan bakar. Kebutuhan air, steam, tenaga listrik 
masing - masing sebesar 2,59 kg/kg produk, 0,39 kg/kg produk, dan 0,23 kWh/kg 
produk. Unit pengadaan udara tekan sebesar 59 m3/jam dengan tekanan 4 atm dan 
bahan bakar (IDO) yang dibutuhkan sebesar 3,15 L/kg produk. Pabrik juga 
didukung laboratorium yang mengontrol mutu bahan baku dan produk sesuai 
dengan spesifikasi yang diharapkan. Selain itu terdapat unit pengolahan limbah 
yang menangani limbah baik padat, cair, maupun gas yang dihasilkan dari proses 
produksi. 

Bentuk perusahaan adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur 
organisasi line and staff. Jumlah kebutuhan tenaga kerja sebanyak 220 orang.

Hasil analisis ekonomi diperoleh, ROI (Return on Investment) sebelum 
dan sesudah pajak sebesar 16,21% dan 12,16%, POT (Pay Out Time) sebelum dan 
sesudah pajak selama 4,13 dan 4,96 tahun, BEP (Break Event Point) 54,14% dan 
SDP 25,86%. Sedangkan DCF (Discounted Cash Flow) sebesar 14,27%. Jadi dari 
segi ekonomi pabrik tersebut layak untuk didirikan. 


