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ABSTRAK

Bambang Sri Prihatin, PENGARUH VARIASI KETEBALAN CORE
TERHADAP KARAKTERISTIK BENDING KOMPOSIT SANDWICH
SERAT CANTULA DENGAN CORE HONEYCOMB KARDUS TIPE A-FLUTE.
Skripsi. Fakultas Keguruan dan Ilmu Pendidikan, Universitas Sebelas Maret
Surakarta, Oktober 2013.

Tujuan penelitian ini adalah_

iuk mengetahui pengaruh variasi ketebalan
core honeycomb kardus tipe™A-Flute terhadap tcganga

bending komposit sandwich
an serat cantula dan kardus A4-
amah lingkungan dengan

glombang Dua Arah).
menggunakan fraksi

2% selama 6 jam.% Poly buatan face sheet adalah
resin  Unsaturatd Polyes - Pembuatan komposit
menggunakan metode Aand! ! ftaksifberat 40%. Adhesive yang
digunakan adalah Epoxy Versamid 1 »

Spesimen dan pengujian enm mngacu pada ASTM C393 dengan
menggunakan metode three point bending. Spesimen uji yang digunakan pada setiap
pengujian variasi ketebalan core adalah 5 buah.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa variasi ketebalan core kardus tipe A-
Flute berpengaruh terhadap teganagan bending komposit sandwich serat cantula.
Perbedaan tegangan bending berbanding terbalik dengan ketebalan core. Nilai
bending tertinggi dicapai pada ketebalan core 10 mm dengan tegangan bending
sebesar 15,12 MPa dan nilai terendah diperoleh dari ketebalan core 40 mm dengan
tegangan bending 4,53 MPa.

Kata Kunci: Komposit Sandwich, Serat Cantula, Ketebalan Core, Tegangan Bending.
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ABSTRACT

Bambang Sri Prihatin, THE EFFECT OF CORE THICKNESS VARIATION ON
BENDING CHARACTERISTIC OF CANTULA SANDWICH COMPOSITE
WITH A-FLUTE CORRUGATED CARDBOARD HONEYCOMB CORE.
Thesis. Faculty of Teacher Training and Education. Sebelas Maret University,
October, 2013.

The purpose of this research. isftondeterm 1ne the effect of A-Flute corrugated
re ding stress of cantula sandwich

ing cantula fiber and A-Flute
environment friendly by

thickness variatio

The core thi iati d in cantul@sandwich composite with A-
Flute corrugatedy o n, 30mm, and 40mm.
The corrugated; GD construction
Face sheet on ea of cantula 40% with single
way construction;The c . 1 ave Cantula Roxb and given
treatment by alkali ) R olyes@ at applied in this research is

Unsaturatd Polyester Yuka ac® EXmMethode o hand lay up is used to

number of speciments that used” to ‘.. ore thickness variation tests were 5

speciments.

The results of this research shows that core thickness variation of A-Flute
Corrugated cardboard honeycomb core infected the bending stress of cantula
sandwich composite. The differentiation of bending stress is inversely proporsional to
core thickness. The highest value reached by 10 mm core thickness that is 15,12 MPa
and the lowest value reached by 40 mm core thickness that is 4,53 MPa.

Keywords : Composite, Cantula, Core Thickness, Bending Stress.
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MOTTO

Sesungguhnya urusan-Nya apabila Dia menghendaki sesuatu Dia hanya berkata

kepadanya, “Jadilah!” Maka jadilah sesuatu itu. (Q.S. Yasiin : 82)

Hal besar berawal dari hal kecil. Jangan kecilkan cita — cita dan impianmu karena

E-Camp

Tahu saja tidak cukup Anda harus mengaplikasikannya
Ingin saja tidak cukup Anda harus melakukannya.

Bruce Lee

You can if you think you can, you can’t if you think you can’t.

Anonim
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