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INTISARI
Breta Riandhika, 2016, Prarancangan Pabrik Etil Akrilat dari Etanol dan
Asam Akrilat Kapasitas 36.000 ton/tahun, Program Studi Sarjana Teknik
Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Sebelas Mar et, Surakarta.

Pabrik etil akrilat dirancang dengan kapasitas 36.000 ton/tahun. Bahan
baku yang digunakan adalah etanol dan asam akrilat. Pabrik ini direncanakan
didirikan di daerah Cilegon, Jawa Barat, pada tahun 2017 dan mulai beroperasi
pada tahun 2020. Etil akrilat banyak digunakan dalam industri kimia, yaitu
sebagal emulsion dan solution polymer yang digunakan pada industri kertas,
tekstil, cat, dan keramik. —

Etil akrilat dib_ﬂ

dari proses eﬂenﬂkas etoI dan asam akrilat dengan

pa Qan A2 atm dalam Reaktor Alir
Tangki Berpengadiik (RJ TB\x\ Q}\dléﬁ*ﬁ&iéﬁf&l i noMyadiabatik dengan yield
97,5%. Reaksi berlangsmg\*ﬁ:ara termis ehin iperlukan air pendingin.
Bahan baku yang dlbutublgan adaIaH jol 95%¢sebanyak 17.037,7252 ton/tahun
dan asam akrllat K 26.112,3802 T§)n/tahun “Sedangkan untuk kebutuhan
bahan baku pef Fkg produk etil akfilat, %eﬁfbutuhkaﬁﬁ‘;%m \etanol dan 0,7402

kg asam akrilat. Cai raﬁffzd-uar réﬂdo Dekant&Ol deekanter-OZ untuk

pemisahan pro k hing mencapal k an 99, bawah Dekanter-01
masuk Menara DIStI|a§ﬁ:1 (MD- %ﬁ%pemlﬁﬁh katalis asam sulfat yang
akan di kembahl@n ke reaktor, hasi atas MID-01 fasuk MEﬁOZ untuk pemisahan
bahan baku tersisa yang akﬁWemballkan ke'feaktor seb umpan.

Kebutuhan Utikitas melTpu Tirta Industri (KTI)
sebanyak 0,7652 m3jam, ﬁahan b Indusffial Diesel Oil (IDO) sebanyak
128,790 L/jam, udara tekan sebany X ) 73'::!!-.-:-" kebutuhan listrik sebesar

347,977 kW. Pabrik juga didukungak o.a'"k.‘ra--” untuk menjaga kualitas produk
agar sesuai dengan SpESIfIkaS yang d||ng| nkan. Pabrik direncanakan dibangun di
atas tanah seluas 27.513 m?,

Bentuk perusahaan yang dipilih adalah Perseroan Terbatas (PT), dengan
struktur organisasi line and staff. Sistem kerja karyawan berdasarkan pembagian
jam kerja yang terdiri dari karyawan shift dan non-shift. Pabrik beroperasi selama
24 jam per hari dan 330 hari per tahun. Jumlah kebutuhan tenaga kerja sebanyak
254 orang.

Dari analisa ekonomi diperoleh modal tetap sebesar Rp 240.894.545.451,00
dan modal kerjanya Rp 284.467.417.182,00. Biaya produksi dan bahan baku total
per tahun sebesar Rp 1.170.003.877.597,00 dan total penjualan produk per tahun
Rp 1.338.714.540.227,00. Sedangkan biaya produksi per kg produk etil akrilat
sebesar Rp 21.636 dan biaya bahan baku per kg produk unruk etanol sebesar Rp
5.962 dan asam akrilat Rp 5.182 kemudian harga penjualan produk etil akrilat per
kg sebesar Rp 33.467 dan keuntungan penjualan per kg produk sebelum pajak
sebesar Rp 4.686 dan setelah pajak sebesar Rp 3.515. Pabrik etil akrilat ini
termasuk beresiko rendah karena bahan baku dan produk tidak berbahaya.
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Analisis kelayakan menunjukkan bahwa Return of Investment (ROI)
sebelum dan sesudah pajak sebesar 70,04% dan 52,53%. Pay Out Time (POT)
sebelum dan sesudah pagjak selama 1,2 tahun dan 1,6 tahun, Break Even Point
(BEP) 43,74%, dan Shut Down Point (SDP) 33,84%. Sedangkan Discounted Cash
Flow (DCF) sebesar 32,95%. Berdasarkan hasil evaluasi diatas, maka Pabrik Etil
Akrilat dari Etanol dan Asam Akrilat dengan kapasitas 36.000 ton/tahun dinilai
layak didirikan karena memenuhi standar persyaratan pendirian suatu pabrik.
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