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ABSTRAK

IMPLEMENTASI K3 MESIN PRODUKSI PADA AREA STAMPING
PT. FUJI TECHNICA INDONESIA

Nabila Binazahah 1, Siti Rachmawati 2

Latar Belakang : Menghadapi risiko tinggi disetiap harinya karena berhadapan
dengan mesin-mesin press berkapasitas besar dalam proses produksinya yang dapat
membahayakan pekerja, sehingga diperlukan penerapan Keselamatan dan Kesehatan
Kerja (K3) yang berkaitan dengan pengoperasian mesin produksi yang ada di tempat
kerja. Tujuan penelitian ini adalah mengetahui penerapan keselamatan dan kesehatan
kerja mesin produksi pada area stamping PT. Fuji Technica Indonesia sebagai upaya
pencegahan terhadap risiko bahaya.

Metode : Penelitian ini menggunakan metode deskriptif untuk menggambarkan
penerapan K3 mesin produksi pada area stamping PT. Fuji Technica Indonesia.

Hasil : PT. Fuji Technica Indonesia telah menerapkan keselamatan dan kesehatan
kerja pada setiap mesin produksi yang ada di area stamping. Terdapat beberapa
potensi bahaya yang berasal dari mesin-mesin tersebut, akan tetapi telah diterapkan
hirarki pengendalian baik secara engineering, administratif maupun alat pelindung
diri.

Simpulan : Perusahaan telah menerapkan keselamatan dan kesehatan kerja mesin
produksi dengan melakukan identifikasi potensi bahaya, penilaian risiko dan
pengendalian risiko. Upaya pengendalian yang telah dilaksanakan sesuai dengan
Peraturan Menteri Tenaga Kerja dan Transmigrasi No. PER.04/MEN/1985 tentang
Pesawat Tenaga dan Produksi.

Kata Kunci : Mesin Produksi, Identifikasi Potensi Bahaya, Hirarki Pengendalian
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ABSTRACT

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY IMPLEMENTATION OF
PRODUCTION’S MACHINE IN STAMPING AREA

PT. FUJI TECHNICA INDONESIA

Nabila Binazahah 1, Siti Rachmawati 2

Background : Acrossing the high risk in everyday because face the press
machines with huge capacity in their production process that can be danger to
workers, so needed the occupational health and safety implementation that
related to production’s machine operation in the workplace. The purpose of this
research was to find out occupational health and safety implementation of
production’s machine in stamping area PT. Fuji Technica Indonesia as
prevention effort toward the hazard.

Methods : This is a descriptive study to describe the occupational health and
safety implementation of production’s machine in stamping area PT. Fuji
Technica Indonesia.

Result : PT. Fuji Technica Indonesia had applied the occupational health and
safety in every production’s machine in stamping area. There was several
potential hazard from the machine, but hierarchy’s control had applied in
engeenering, administrative and personal protection equipment.

Conclusion : The company had applied occupational health and safety of
production’s machine by do a potential hazard identification, risk assessment and
risk control. The effort of the control that was did appropriate with the Regulation
of Minister Worker and Transmigration No. PER.04/MEN/1985 about Power
Plan and Production.

Keyword : Production’s Machine, Potential Hazard Indentification,
Hierarchy’s Control
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