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ABSTRAK

Afriezal Muslim, NIM: 10313006. PERBAIKAN FASILITAS KERJA PADA
INDUSTRI RUMAH TANGGA PEMBUATAN KERUPUK BERAS
DENGAN PENDEKATAN WORK IMPROVEMENT FOR SAFE HOME.
Skripsi. Surakarta: Program Studi Sarjana Teknik Industri, Fakultas
Teknik, Universitas Sebelas Maret, Juni 2018.

Perkembangan tenaga kerja industri di Indonesia mengalami kenaikan dari 120
juta pada tahun 2016 menjadi 124 juta orang pada tahun 2017 yang sebagian besar
berada pada industri informal. Salah satu industri informal adalah industri
pembuatan kerupuk beras di Desa Gadingan, Mojolaban, Sukoharjo. Banyaknya
industri kerupuk beras di Desasinismenjadikanspersaingan diantara UKM kerupuk
beras, hal ini membuat pemilik industri kerupuk Beras hanya menitikberatkan
perhatian dalam upaya masalah managemen dan pemasaran sedangkan seringkali
melupakan masalah “kondisixdan “lingkungan “kerja.%, Pada penelitian ini
menggunakan Metode WISH karena WISH merupakan analisis yang kondisi kerja
yang difokuskan ke permasalahan®di industri.fumah tangga. Program WISH
merespon keperluan langstung pekerja dan menyediakan ide-ide yang praktis bagi
pekerja dan mudah diimplementasikamiuntuk meningkatkan kendisi kerja pekerja
di lantai produksi sehingga berdampak pada produktivitassyang lebih tinggi,
efisiensi kerja, dan partisipasi aktif pekerja«di tempat-Kerja. Tujuan dari penelitian
ini adalah 1) Menganalisis. kondisi kerjatUKM kerupuk beras dengan pendekatan
WISH. 2) Menganalisis fesiko cidera pada UKM"kerupuk beras. 3) Memberikan
usulan perbaikan. mengenaitmasalah kondisi“kerja pada;UKM kerupuk beras.
Hasil penelitian menunjukkan“bahwa prioritas‘perbaikan‘paling besar terdapat di
aspek stasiun kerja, stasiun‘kerja yang memiliki skor QEC tertinggi terjadi pada
stasiun penumbukan dengan nilai rata-rata 116.

Kata Kunci : industry rumah tangga, kondisi kerja, work improvement for safe
home

vii+76 halaman; 26 tabel; 28 gambar; 35 lampiran

Daftar Pustaka : 31 (1972-2017)



ABSTRACT

Afriezal Muslim, NIM: 10313006. IMPROVEMENT OF WORKING
FACILITIES IN HOUSEHOLD INDUSTRY MANUFACTURE OF
KARAK WITH WORK IMPROVEMENT FOR SAFE HOME. Skripsi.
Surakarta: Industrial Engineering Department, Faculty of Engineering,
University of Sebelas Maret, June 2018.

The development of industrial workforce in Indonesia has increased from 120
million in 2016 to 124 million people in 2017, mostly in the informal industry.
One of the informal industries. is«the“karak. industry in Gadingan, Mojolaban,
Sukoharjo. The numberof karak industry in Gadingan makes the competition
between karak industry, this makes the owner of karak industry only emphasize
their attention in the"management and marketing problems while often forget the
problem of conditions and:work environment.. Fhis study uses WISH method
because this method is«an analysis of werking conditions in the home industries.
The Work Improvement for Safe Home responds the-immediate needs of workers
and provides practical ideas for workers and this is €asy to implement to improve
working conditions of:workers on the production floor so as to impact on higher
productivity, work efficiency, and.active worker participation in the workplace. 1)
Analyze working conditions of karak industry with MWISH method. 2) Analyze the
risk of injury in'the karak“industry. 3) Provide suggestions for improvements on
working conditions on Kkarak*industry. The*results showed that the greatest
improvement priority was in the aspect of thewworkistation, the work station with
the highest QEC score occurred at the collision"station with an average value of
116.

Key Words : household industry,work condition, work improvement for safe home

Vvii+76 pages; 26 table; 28 pictures; 35 attachments
References : 31 (1972-2017)
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