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PERANCANGAN SISTEM TRANSMISI PULLEY DAN V-BELT PADA
MESIN VERTICAL CENTRIFUGAL CASTING
Oleh

M. Arif Rahman Hakim
18616019
ABSTRAK

Centrifugal casting adalah proses pengecoran yang menggunakan gaya
sentrifugal untuk mengalirkan material yang dicor ke seluruh bagian rongga dari
cetakan. Mekanisme yang digunakan pada centrifugal casting antara lain horizontal
centrifugal casting (poros mendatar) dan vertical. centrifugal casting (poros
vertikal). Metode ini .biasanya.digunakan untuk- menghasilkan benda atau
komponen dengan geometri-yang rumit dengan biaya lebih murah.

Pada mesin vertical centrifugal casting menggunakan sistem transmisi pulley
dan v belt. Pulley dan v belt mentransmisikan daya dari motor listrik ke poros,
sehingga cetakan yang dipasang pada meja putar dapat berputar dengan kecepatan
putar yang diinginkan. Tujuan perancangan sistem transmisi ini adalah untuk
meningkatkan kecepatan putar dengan benar.dan aman.

Kata kunci : Centrifugal casting, pengecoran, sistem transmisi, pulley, v belt.

ABSTRACT

Centrifugal casting is a casting process that uses centrifugal force to drain
the casted material to all parts of the cavity from the mold. The mechanism used in
centrifugal casting is horizontal centrifugal casting and vertical centrifugal casting
(vertical shaft). This method is usually used to produce objects or components with
complicated geometry at a lower cost.

Vertical centrifugal casting machines use pulley transmission systems and v
belts. Pulley and v belts transmit power from the electric motor to the shaft, so that
the mold mounted on the turn table can rotate with the desired rotating speed. The
purpose of designing this transmission system is to increase the rotational speed
correctly and safely.

Keywords: Centrifugal casting, casting, transmission system, pulley, v belt.
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