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INTISARI

Ahmad Chamidi dan Dimas Prasetyotomo, 2016, Prarancangan Pabrik
Acrylamide dari Acylonitrile melalui Proses Hidrolisis Kapasitas 20.000
ton/tahun, Program Studi Sarjana Teknik Kimia, Fakultas Teknik,
Universitas Sebelas Maret, Surakarta

Acrylamide merupakan senyawa organik yang banyak dimanfaatkan
sebagai bahan dasar pembuatan poly crylamlde yang berguna sebagal flokulan

pabrik acrylamlde pidrolisis acrylonitrile di
dalam reaktor fixg C dan tekanan 3,03 bar

Pabrik agfylamjde ¥ nasitas 20,600 ton/tahun. Bahan
bakunya berupal ""'u den air sebanyak 0,63

kag/kg produk
. _ 8.075 m?, pabrik
beroperasi selama 24 i , e dengan keperluan

tenaga kerja 0,046 mang@ur/kg protiukeKe ol eliputi air sebanyak
18,51 liter/kg praduk, st ? gatubara (bahan bakar

boiler) sebanyak : he Wh/kg produk, IDO

organisasi line and staff. Sistem Rerja'W@ryaWan berdasarkan pembaglan jam kerja
yang terdiri dari karyawan shiit dan non shift. Pabrik direncanakan mulai
dikonstruksi tahun 2018 dan beroperasi pada 2020 dengan umur pabrik 10 tahun.
Modal tetap pabrik sebesar Rp 205.614.848.815,- dan biaya produksi sebesar
Rp 23.368,- /kg produk. Dari hasil analisis ekonomi diperoleh, ROI (Return on
Investment) sebelum dan sesudah pajak sebesar 47% dan 35%, POT (Pay Out
Time) sebelum dan sesudah pajak selama 1,74 tahun dan 2,20 tahun, BEP (Break
Event Point) 40% dan SDP 24%. Sedangkan DCF (Discounted Cash Flow)
sebesar 27%. Hasil evaluasi ekonomi menunjukkan prarancangan pabrik
acrylamide dari acrylonitrile melalui proses hidrolisis kapasitas 20.000 ton/tahun
layak didirikan.
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