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ABSTRAK 

 

Sarah Putri Aprilia, NIM : I 0315073. ANALISIS RISIKO KESELAMATAN 

DAN KESEHATAN KERJA MENGGUNAKAN METODE HAZARD AND 

OPERABILITY STUDY (HAZOP) (STUDI KASUS: PT. NUSA PALAPA 

GEMILANG). Skripsi. Surakarta : Program Studi Sarjana Teknik Industri 

Fakultas Teknik, Universitas Sebelas Maret, Januari 2020. 

 

Persaingan industri yang sangat kompetitif pada era globalisasi khususnya 

dalam era Masyarakar Ekonomi ASEAN (MEA) membuat sumber daya manusia 

menjadi aspek yang terpenting sehingga aset perusahaan atau human investment harus 

lebih di perhatikan mengingat adanya ancaman bahaya (hazard) potensial yang 

berhubungan dengan kerja. Dengan adanya peristiwa kecelakaan dapat merugikan 

perusahaan dari segi biaya langsung (direct cost) dan biaya tidak langsung (indirect 

cost). Berdasarkan wawancara dengan pekerja terdapat beberapa kecelakaan kerja 

maupun penyakit akibat kerja. Oleh karena itu, dengan adanya potensi hazard yang 

muncul maka diperlukan suatu manajemen risiko untuk mengidentifikasi risiko yaitu 

Hazard and Operability Study (HAZOP) pada unit produksi NPK1 dan unit produksi 

non-NPK. Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi hazard yang dapat 

menimbulkan risiko merugikan manusia atau fasilitas pada sistem sehingga proses 

yang berlangsung dalam sistem dapat berjalan lancar dan aman. Hasil analisis potensi 

bahaya menunjukan terdapat 13 potensi bahaya di unit produksi NPK 1 dan 7 bahaya 

di unit produksi non-NPK. Hasil dari diagram pie menunjukan terdapat 35% potensi 

bahaya pada klasifikasi tempat kerja, 30% potensi bahaya pada klasifikasi sikap kerja, 

20% potensi bahaya pada klasifikasi lingkungan kerja fisik, dan 15% potensi bahaya 

pada klasifikasi bahaya prosedur kerja. Hal ini menunjukkan bahwa klasifikasi tempat 

kerja membutuhkan perhatian lebih dalam upaya pencegahan kecelakaan kerja. Saran 

untuk peneliti yang akan dating disarankan untuk melakukan pengujian terhadap 

kandungan pupuk NPK dan non NPK.  

 
Kata kunci: Kecelakaan Kerja; HAZOP; Risk Assessment 

 

xiii + 80 halaman; 44 gambar; 19 tabel 

Daftar Pustaka : 31 (1999-2019) 
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ABSTRACT 

 

Sarah Putri Aprilia, NIM : I 0315073. OCCUPATIONAL SAFETY AND 

HEALTH ANALYSIS USING THE HAZARD AND OPERABILITY STUDY 

(HAZOP) METHOD (CASE STUDY: PT. NUSA PALAPA GEMILANG). 

Undergraduate Thesis. Surakarta : Departement of Industrial Engineering, Faculty 

of Engineering, Sebelas Maret University, January 2020. 

 

The highly competitive industrial competition in the era of globalization, 

especially in the era of the ASEAN Economic Community (AEC), makes human 

resources the most important aspect so that company assets or human investment 

must be given more attention given the potential hazards associated with work. An 

accident can harm the company in terms of direct costs and indirect costs. Based on 

interviews with workers there are several occupational accidents and occupational 

diseases. Therefore, with the emergence of potential hazards, risk management is 

needed to identify risks, namely Hazard and Operability Study (HAZOP) in NPK1 and 

non-NPK production units. This study aims to identify hazards that can pose a risk of 

harming humans or facilities in the system so that the processes that take place in the 

system can run smoothly and safely. The results of the analysis of potential hazards 

showed that there were 13 potential hazards in the NPK 1 production unit and 7 

hazards in the non-NPK production unit. The results of the pie diagram show there 

are 35% potential hazards in the workplace classification, 30% potential hazards in 

the work attitude classification, 20% potential hazards in the physical work 

environment classification, and 15% potential hazards in the hazard classification of 

work procedures. This shows that the classification of the workplace requires more 

attention in efforts to prevent work accidents. Suggestions for future researchers are 

advised to test the NPK and non-NPK fertilizer content.. 

 
 

Keywords: Work Accident; HAZOP; Risk Assessment. 

 
xiii + 80 pages; 44 pictures; 19 tables 

Reference : 31 (1999-2019) 
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