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PERANCANGAN POROS PADA MESIN PEMBUAT PPELET
SISTEM ROTATING ROLLER
Oleh

Annas Ardian Putra
ABSTRAK

Mesin pembuat pelet sistem rotating roller merupakan suatu mesin mekanik
yang digunakan untuk melakukan penggilingan bahan pelet yang cukup efektif.
Mekanisme penggilingan bahan pelet yaitu dengan berputarnya roller yang
menempel pada die plate. Sumber penggerak dari putaran die plate berasal dari
motor bensin 3600 rpm yang kemudian direduksi menggunakan gearbox reducer.
Hasil dari penggilingan bahan pelet akan keluar dari lubang die plate dalam bentuk

butiran silinder.

Latar belakang dari pembuatan mesin pembuat pelet sistem rotating roller
ini adalah untuk membuat alat yang akan mempermudah produksi pakan dengan
ternak dengan cepat dan berkualitas. Proses pembuatan mesin pembuat pelet sistem
rotating roller ini diawali dengan proses perencanaan yang meliputi desain gambar
dan perhitungan untuk menentukan komponen-komponen yang akan digunakan.
Setelah proses perencanaa selesai barulah dilakukan proses produksi. Hasil dari
tugas akhir ini adalah mesin pembuat pelet dengan sistem rotating roller yang
digunakan untuk menggiling bahan pelet seperti : rumput, kedelai, bekatul, tepung

jagung, dan lain-lain.

Kata Kunci : Poros, Rotating roller, die plate
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Notasi Keterangan

Q Kapasitas

VvV Volume

p Massa Jenis

m Massa

N Kecepatan Putar

P total Gaya Puntir

M Momen Puntir

P Daya

D Diameter Screw

d Diameter Poros

L Panjang Poros, total panjang sabuk
t Tebal Screw, tebal sabuk

T phi

0 Sudut Kontak

u Koefisien Gesek

a Sudut Kemiringan

A Luas Ruang Penyalur Screw
Z Jumlah Daun Screw

k Gaya Puntir Terhadap Cover
w Gaya Puntir Terhadap Daun Screw
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