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ABSTRAK

Mesin pencacah bonggol/limbah ketela merupakan mesin yang dirancang untuk
membantu dan mempermudah kerja peternak sapi dengan desain mesin yang lebih
efektif dan fleksibel. Mesin pencacah bonggol ketela digunakan untuk
menghancurkan bonggol ketela menjadi serpihan-serpihan lembut. Serpihan
lembut hasil cacahan akan digunakan sebagai pakan tambahan untuk sapi.

Tujuan dari proyek akhir perancangan mesin pencacah bonggol ketela adalah
menghitung, merancang, dan membuat sistem poros pada mesin pencacah
bonggol ketela. Mesin pencacah bonggol ketela telah berhasil dibuat dan diuji
coba. Mesin pencacah bonggol ketela mempunyai spesifikasi panjang 578 mm,
lebar 503 mm, dan tinggi 806 mm dengan kapasitas cacahan bonggol ketela
sebanyak 24 Kg per 1 jam. Kecepatan putar poros mesin pencacah bonggol ketela
adalah 1440 rpm. Hasil dari perhitungan daya mesin pencacah bonggol ketela
diperoleh daya sebesar 6,5 hp.

Perancangan sistem poros pada mesin pencacah bonggol ketela menghasilkan
perhitungan statika dengan nilai bending momen maksimal sebesar 40,35 Nm.
Hasil bending maksimal digunakan untuk menghitung diameter poros. Dari hasil
perhitungan bending momen maksimal didapatkan nilai diameter poros sebesar
13,8 mm. Mesin pencacah bonggol ketela menggunakan poros dengan material
ST 60 berdiameter 25 mm, maka poros ST60 yang digunakan pada mesin
pencacah bonggol ketela dinyatakan aman.

Kata kunci: Mesin pencacah, bonggol ketela, pakan ternak, poros
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ABSTRACT

The cassava waste crush machine is a machine designed to help and simplify the
work of cattle ranchers with more effective and flexible machine design. Cassava
waste crush machine used to crush waste cassava to soft flakes. soft flakes waste
cassava will be used to additional cow feed.

The purpose of this final project is to calculate, devise, and make a shaft system
on the cassava waste crush machine. The cassava waste crush machine has made
and tested. The cassava waste crush machine has specification 578 mm long, 503
mm wide, and 806 mm high with 24 kg/ hour soft flakes waste cassava capacity.
The rotating speed of the soft Cassava waste crush machine shaft is 1440 rpm.
Result from the calculation, the Cassava waste crush machine has gained the
power of 6,5 hp.

Devising the shaft system at the cassava waste crush machine resulting in a
statics calculation with a maximum bending moment value of 40,35 Nm. Result of
maximum bending moment, shaft diameter values are obtained is 13,8 mm. The
cassava waste crush machine uses a shaft with 25 mm diameter ST 60 material, so
the ST60 shaft used on a Cassava waste crush machine is declared safe.

Key words: crush machine, waste cassava, feeds ranchers, shaft
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Keterangan
Massa

Berat
Kecepatan Putar
Daya
Diameter
panjang
Koefisien Gesek
Safety Factor
Tegangan sisi kencang
Tegangan sisi kendor
Lebar sabuk
Centrifugal Tension
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Kecepatan
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Kecepatan Sudut
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