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PERANCANGAN POROS PADA SHAKER TABLE TEST
Oleh

Mukmin Alim Hakim

18617027

ABSTRAK

Shaker table test merupakan suata alat uji ketahan kontruksi bangunan terhadap
beban dinamik. Shaker table test memanfaatkan mekanisme engkol sehingga meja getar
(shaking table) menghasilkan gerak translasi yang ditransmisikan ke beban gedung
sebagai beban dinamik. Pergerakan meja yang mendatar didasari dengan adanya relay yang
disebut dengan linier guide. Parameter-parameter yang digunakan pada alat ini adalah arah
gaya yang dapat diatur menjadi 0°,45° dan 90° serta beban maksimal gedung yaitu 1000
kg.

Poros merupakan salah satu komponen penting pada shaker table test. Komponen
tersebut berfungsi untuk mentransmisikan daya dari motor listrik yang disalurkan ke plat
connecting sehingga plat connecting berputar. Connecting rod yang terpasang pada plat
connecting meghasilkan gaya translasi maju mundur sehingga terjadi gaya tarik dan
dorong pada poros penghubung papan yang menyebabkan papan uji bergerak translasi
maju mundur. Tujuan perancangan poros pada shaker table test agar shaker table test

dapat beroperasi dengan baik dan aman.

Pada mesin ini menggunakan tiga buah poros. Dimensi poros satu memiliki ukuran
diameter 30 mm dengan panjang 250 mm. Dimensi poros dua memiliki ukuran diameter
45 mm dengan panjang 105 mm. Sedangkan dimensi poros tiga memiliki ukuran diameter
26 mm dengan panjang 120 mm. Material yang digunakan untuk poros tersebut adalah
Besi ST 37.

Kata kunci : Shaker Table Test, Alat Uji Bangunan, Linier Guide, Poros, Besi ST37
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SHAFT DESIGN IN SHAKER TABLE TEST
By

Mukmin Alim Hakim

18617027

ABSTRACT

Shaker table test is a test device for building construction resistance to dynamic
loads. Shaker table test utilizes a crank mechanism so that the shaking table produces
translational motion is transmitted to the building load as a dynamic load. Horizontal
table movements are based on a relay called a linear guide. The parameters used in this
device are the direction of the force that can be set to 0 °, 45 © and 90 ° and the maximum
building load is 1000 kg.

The Shaft is one of the important components in the shaker table test. The component
serves to transmit power from the electric motor that is distributed to the connecting plate
so that the connecting plate rotates. Connecting rod mounted on the connecting plate
produces translational force back and forth so that the pull and push forces on the
connecting shaft of the board that causes the test board to move back and forth translation.
The purpose of designing the shaft on the shaker table test so that the shaker table test can
operate properly and safely

This machine uses three shafts. The dimensions of the one shaft have a diameter of
30 mm with a length of 250 mm. The dimensions of the two shafts have a diameter of 45
mm in length 105 mm. While the dimensions of the three shafts have a diameter of 26 mm

with a length of 120 mm. The material used for the shaft is ST 37 iron.

Keywords: Shaker Table Test, Building Test Equipment, Linear Guide, Shafts, ST37
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